招标文件
各投标单位：

万基控股集团有限公司招标中心拟对洛阳万基铝加工公司板锭厂所需的#1熔炼炉、#1、#2保温炉维修进行招标，望参加投标的单位按招标要求认真核算价格并按时投标，逾期将按弃标处理。 

开标时间：2019年4月3日下午14:30

商务联系人：常小辉        联系方式：18137900563 

技术联系人：张修伟        联系方式：15837986989   

开标地点：洛阳市新安县产业集聚区万基大厦四楼开标室  
一、投标须知

投标单位在看到招标信息后有意向参与的，请在2019年4月2日下午17时30分前通过电话通知招标联系人是否参加，以便招标人及时发放招标文件并做好相应工作的安排。
招标范围：详见技术要求（附后）；
招标方式：公开招标；
资质要求：投标单位须有熔炼炉、保温炉等工业炉窑相应生产、维修营业范围，具有维修生产熔炼炉、保温炉资质能力，并提供相关资质及近三年维修扫描合同。如果国家有强制性要求的资质文件，参标单位必须提供；
4、资质审验：未在招标中心备案的投标人，需提供企业法人营业执照（年审过的有效件且必须有标的物经营范围）副本原件、相关资质许可、相关授权资料等原件及加盖公章复印件各一份、法人授权书、法人及投标人身份证复印件一份作资质预审；
5、评标办法：

1）本次评标采用综合评比。评标小组依照本细则，对所有有效投标文件的评标价格、商务部分、技术部分进行审查、评比。评标价格权重30%，商务部分权重30%，技术部分权重40%。
2）评标小组全体成员对每个投标人进行审查、评比，作为该投标人的最终综合结果最优的投标人为推荐中标候选人。

3）评标价格低且技术优势高者优先；当评标价格相同而技术优势不同时，技术优势高者优先；当评标价格不同而技术优势相同时，评标价格低者优先。

4）评标活动中发现有争议的内容时，按照少数服从多数的原则，由评标小组确定。

5）评标人签字：
6、投标单位一律按文件中的报价格式进行报价。

1）报价单位不得私自更改报价单的格式。

2）报价单上的报价说明，报价单位要认真阅读，如有异议，可补充说明，如不提出任何异议的，在定标后必须严格履行。

二、 投标文件的递交

1、 投标文件一正两副

2、 投标文件的正本和副本应分别密封，封套上注明项目名称、设备名称、投标人名址、“正本”“副本”字样及“2019年4月3日下午14：30时（北京时间）之前不得启封”字样。

3、为便于开标唱标，投标人应将《投标价格总表》另用信封单独密封，与投标文件一同提交，并在封面上注明项目名称、设备名称、投标人名字、“投标报价表”字样及“2019年4月3日14：30时（北京时间）之前不得启封”字样。

4、所有密封封口处均应加盖投标人公章或密封章。

三、授予合同
1、招标人在授予合同时，保留对招标文件中规定的标的物数量和规格予以调整的权力。
2、为保证项目的进度要求，招标人保留拆包授予合同的权力。
3、中标人在接到《中标通知书》后5日内，按招标人约定的时间、地点与招标人签订合同。
4、招标文件、中标人的投标文件及其澄清文件等，均为签订合同的依据。中标人不得与招标人签订背离上述文件内容的合同。 
    5、招标投标费用
一切与投标有关的费用均由投标人自理
附件1  投标人法定代表人授权书(格式)
投标人法定代表人授权书
                                      项目名称：               
                                      日    期：               
致：(招标机构名称)
    (投标人名称)，中华人民共和国合法企业，法定地址_______。
(授权人姓名)特授权(被授权人姓名)代表我公司全权办理针对上述项目的投标、谈判、签约等具体工作，并签署全部有关的文件、协议及合同。我公司对被授权人的签名负全部责任。
    在撤销授权的书面通知送达对方以前，本授权书一直有效。被授权人签署的所有文件(在授权书有效期内签署的)不因授权的撤消而失效。
被授权人签名：                    授权人签名：              
职        务：                    职      务：              
                                  投标人公章：           
附件2  投标人关于资格的声明函(格式)
投标人关于资格的声明函
                                      项目名称：                     
                             
        日    期：                     
致：(招标机构名称)
    我公司愿意针对上述项目进行投标。投标文件中所有关于投标人资格的文件、证明、陈述均是真实的、准确的。若有违背，我公司承担由此而产生的一切后果。
特此声明!
                                     投标人代表签字：    _                                                     投标人公章：            
投标人廉政承诺书 

为加强招标投标活动中的廉政建设，防止发生违法违纪行为，体现公开、公平、公正的原则，根据国家有关法律、法规和廉政建设责任制的规定，本投标人特作出如下承诺： 
1、不与招标人、招标代理机构及其他投标人私下串通协商，进行围标、串标、抬标，控制投标价格。  
2、不向招标人、招标代理机构、评标专家(小组成员)行贿，以不正当手段谋取中标。 
3、不向招标投标监管人员请客、送礼及组织其它有可能影响客观公正监管的活动。  
4、自觉遵守开标、评标现场工作纪律，不私下接触评标专家(小组成员)，不干扰正常的开标评标秩序。  
5、不给责任人的违法违规行为说情。     
如出现上述行为，本投标人自愿承担相关责任，接受招投标监督管理部门、纪检监察部门或司法机关调查处理。
投标人：                   （盖单位章）
法定代表人：             （签字或盖章）
2019年  月  日
投标报价明细       

	序号
	名称
	维修范围（详见技术要求）
	单位
	数量
	单价（元）
	金额 （元）
	备注

	1
	#1熔炼炉维修
	50T
	台
	1
	
	
	详见技术要求（附后）

	2
	#1、#2保温炉维修
	炉墙
	台
	2
	
	
	

	
	
	炉底
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	

	合计（人民币）大写：              元整                        ¥：


1、大修工期：     天维修安装调试结束 。            

2、报价税率为13%的增值税。
3、付款方式：维修安装、调试验收合格后付合同总价的90%，余10%为质保金。质保期满没有任何质量问题付清。
4、质保期：质保期为大修安装调试验收合格之日起12个月。

5、维修所拆除的废旧耐火材料及垃圾由维修方清理外运，并按环保部门要求妥善处理。

报价单位（盖章）：              

                              报价人：（签字）：             

                              报价时间：2019年 4月 3日

大板锭熔炼炉、保温炉维修技术要求

维修范围：
熔炼炉：进铝口、炉底、炉门口、炉沿和炉盖的破损部位，导铝流槽、炉门盖等部位，并更换炉眼砖和炉门护板。
保温炉：两台保温炉渣线以下的部分(包括炉底)拆除并重新砌筑，更换炉门内衬和护板。
具体要求
将需要维修部位原有的浇注料、高铝砖等耐火材料全部清理干净后方可开始施工。
熔炉底部彻筑的有关要求如下表：
	炉底
（总厚度600mm）
	高铝砖  Lz-80
	300mm

	
	防渗铝浇注料 RFTC MD40A
	100mm

	
	保温浇注料
	200mm

	
	炉底各层厚度适当调整。

	渣线下侧墙
（总厚度590mm）
	高铝砖  Lz-80
	230mm

	
	防渗铝浇注料 RFTC MD40A
	70mm

	
	硅藻土砖  GG-0.6
	230mm

	
	硅酸铝纤维板
	60mm

	渣线上侧墙
（总厚度590mm）
	粘土砖 N-1
	230mm

	
	硅藻土砖 GG-0.6
	300mm

	
	硅酸铝纤维板
	60mm

	
	其中炉口改为浇注料及锚固爪的结构形式。

	炉盖
	高强浇筑浇注料（含钢纤维）
	230mm

	
	硅酸铝纤维毡
	50mm

	
	保温浇注料RFT LWI85
	75mm

	
	采用吊挂砖均布吊挂锚固

	炉门
	浇注料RFTC MD60A
	——

	
	硅酸铝纤维板
	——

	
	采用不锈钢锚固爪进行锚固

	炉门框
	高强浇注料RFTC QUICK50CF
	整个炉门框

	
	采用不锈钢锚固爪进行锚固


保温炉维修部位的要求如下表：
	炉底
（总厚度500mm）
	高铝砖  Lz-80
	230mm

	
	防渗铝浇注料 RFTC MD40A
	90mm

	
	保温浇注料
	180mm

	扒渣斜坡
（总厚度500mm）
	高铝砖  Lz-80
	230mm

	
	防渗铝浇注料 RFTC MD40A
	90mm

	
	保温浇注料
	180mm

	
	扒渣斜坡厚度与炉底厚度一致，根据炉底一同调整。

	渣线下侧墙
（总厚度500mm）
	高铝砖  Lz-80
	230mm

	
	防渗铝浇注料 RFTC MD40A
	104mm

	
	硅藻土砖  GG-0.6
	116mm

	
	硅酸铝纤维板
	50mm

	渣线上侧墙
（总厚度500mm）
	粘土砖 N-1
	230mm

	
	硅藻土砖 GG-0.6
	114mm

	
	保温浇注料RFT LWI-100
	106mm

	
	硅酸铝纤维板
	50mm

	炉顶
（总厚度 430mm）
	浇注料RFTC MD60A
	230mm

	
	硅酸铝纤维毡
	50mm

	
	保温浇注料RFT LWI-85
	150mm

	
	采用吊挂砖及不锈钢锚固爪均布吊挂锚固

	炉门
（总厚度240mm)
	浇注料RFTC MD60A
	160mm

	
	硅酸铝纤维板
	80mm

	
	采用不锈钢锚固爪进行锚固

	炉门框
	高强浇注料RFTC QUICK50CF
	整个炉门框

	
	采用不锈钢锚固爪进行锚固


施工时必须严格按照相关筑炉要求进行，所使用的材料必须为正规厂家的并附材质报告，并经甲方验收合格方可往下进行。
与铝液接触的高铝砖氧化铝含量必须在80%以上（附材质报告）。
更换炉眼砖必须安装牢固，在使用过程中不得出现渗铝或松动移位情况，且炉眼部位为炉底最低处，以保证炉内铝液能倒干。
维修所用的一切物料均由乙方提供，但必须保证质量并经甲方认可，维修后两年内不得出现质量问题。
施工周期，自开始施工之日起6天时间完成熔炼炉、保温炉内主体砌筑，其余部分在两日内完成。
炉子拆除的废旧耐火材料均由乙方负责清运出现场，并按照相关法律要求妥善处理，由此产生的一切后果均与甲方无关。
施工要求
炉子砌筑应符合GB50211-2004《工业炉砌筑工程施工及验收规范》中的相关要求。
运至施工现场的材料均应具有质量证明书，并保证在有效期内，材料的牌号、级别和砖号等应符合标准、技术条件和设计要求。
受潮易变质的耐火材料不得受潮。
砌筑耐火制品用的泥浆的耐火度和化学成分，应同所用耐火制品的耐火度和化学成分相适应。
砌筑所用泥浆的稠度应按现行的行业标准《耐火泥浆稠度试验方法》YB/T521要求执行，且泥浆的最大粒径不应大于规定砖缝厚度的30%。
砌体的砖缝厚度应不大于2mm。
砌筑炉底前，应预先找平基础。必要时，应在最下一层用砖加工找平，圆形炉墙应按中心线砌筑。
耐火浇注料的浇注应采用振捣机具分层进行振捣，当采用插入式振动棒时，浇注层厚度不应超过振动棒作用部分长度的1.25倍，当用平板振动器时，其厚度不应超过200mm。
浇注料一般应连续进行浇注，在前一层浇注料初凝前，应将下一层浇注料浇注完毕。如施工间隙超过其初凝期间，应按施工缝要求进行处理
在炉底施工过程中，应随时检查砖缝厚度，泥浆饱满程度、各砖层上表面的平整误差和表面个点相对标高差。
炉底砌筑前，先将底板清扫干净。根据设计核对有关尺寸，进行定位放线，找出转炉的中心线和炉底砌砖的十字中心线。先在底板上铺上规定厚度的石棉板，铺设时要求对接平整、接缝严密。
砌筑中不得用有裂纹的砖。
浇注底部防渗层的模板支护要有足够的强度和刚性，不走形，不位移，不漏浆且要分块浇注，按要求留有膨胀缝。
严格按施工组织设计和施工方案组织施工。 
加强劳动组织管理，技术水平高低的作业人员搭配合理，能满足工程需要。
加强材料和设备管理，材料的现场码放应符合要求。
保证设备安全运转，杜绝设备带病工作。
加强安全和职业健康管理，做好安全保证措施和人员防护措施，避免安全事故和职业病的发生。施工过程中的一切安全问题均由乙方负责，甲方不负任何连带责任。
加强质量管理，严格执行三检(自检、专检和联检)制度，当班工作当班验收，不留隐患确保工业炉质量符合质量要求。
加强施工进度管理，严格按日作计划组织施工，保证工期要求。



